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El esmerilado es un proceso de conformado por arranque de viruta por abrasión 
de las superficies a obtener.

Las herramientas se denominan muelas

Las principales diferencias con 
otros mecanizados:

• número indefinido de filos 
cortantes

•Puntos de corte situados 
aleatoriamente

•Tamaño de la viruta muy 
pequeño

•Altas velocidades de corte
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Identificación 
de las muelas:
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Identificación 
de las muelas 
de diamante y 
nitruro de boro
cúbico:
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Tipos de rectificado 
de superficies de 
revolución:

Exterior con centros

Exterior sin centros
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Tipos de rectificado 
de superficies de 
revolución:

Interior

Interior sin centros
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Tipos de rectificado 
de superficies 
planas:

frontal

tangencial


