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Tiabla de/Contenides

¢,Porqué aparecen los sistemas de vision
artificial en la industria?

K Aplicaciones industriales de la vision artificial
K Inspeccion visual
K Control de procesos automatizados

N Ejemplos de aplicaciones industriales
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¢Porqué aparecen los Sistemas de
Vision Artiticial en la Industria?

N Sustitucion de los operarios
R Evitar su presencia en entornos peligrosos

R Abaratar costes de produccion

N Incremento de la fiabilidad
R Eliminacion de criterios subjetivos
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¢Porqué aparecen los Sistemas de
Vision Artificial en la Industria?

K Mejora en la calidad de los productos y de los procesos involucrados
N Deteccion de defectos mas pequeios, manipulado mas preciso de piezas,
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¢Porque aparecen los Sistemas de
Vision Atrtificial en la Industria?

K Mejora en la cantidad de los productos y de los procesos
iInvolucrados
® Mayor rapidez en la inspeccion
® Aumento de la cadencia de produccion
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¢Porqué aparecen los Sistemas de
Vision Artificial en la Industria?

N Integracion en el entorno automatizado

R Dotacion de integracion sensorial en un proceso
automatizado
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Tiabla de/Contenides

K ¢ Porqué aparecen los sistemas de vision
artificial en la industria?

Aplicaciones industriales de la vision artificial
K Inspeccion visual
K Control de procesos automatizados

N Ejemplos de aplicaciones industriales
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ApliCaciones Indusiriales de’lar ViSion Ariiicia

K Inspeccion Visual Automatizada o Control de Calidad de
Productos

® Proceso automatico para decidir si un determinado producto
cumple con un conjunto de especificaciones previamente
establecidas, definidas como estandar de calidad.
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Aplicaciones Industrialesid el aWVisieRyAricel

K Control de los Procesos de Automatizacion

® Estan intimamente ligados a los elementos mecanicos o de
control que intervienen en el proceso
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Tiabla de/Contenides

K ¢ Porqué aparecen los sistemas de vision
artificial en la industria?

K Aplicaciones industriales de la vision artificial
Inspeccion visual
K Control de procesos automatizados

N Ejemplos de aplicaciones industriales
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Inspeccion Vistal: (Elasiication

K Inspeccion de forma, apariencia y presencia producto.

® El control se realiza determinando caracteristicas globales
del producto.
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Inspeccion Vistal: (Elasiication

N Inspeccion de defectos en productos discretos.

RN El control se realiza determinando caracteristicas locales del
producto.

e
@)
O
<
l—
2
o
=
@)
@)
ac
@)
a
Z
O
)
>

Tapa 10, Aolicacianss g fzhvision garcapmetftleloy 7R Grupode Tecnologia Industrial




Inspeccion Vistal: (Elasiication

K Inspeccion de defectos en productos continuos.

RN El control se realiza determinando caracteristicas locales del
producto.
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Inspeccion Vistal: (Elasiication

K Inspeccion dimensional de productos.
N Unidimensional, Bidimensional o Tridimensional

e
@)
O
<
I_
2
o
=
@)
@)
ac
@)
a
Z
O
)
>

Tapa 10, Aolicacianss g fzhvision garcapmetftleloy 7R Grupo de Tecnologia Industrial




Inspeccion Visuali CampesideyaplicaCion

K Industria del automovil: Componentes y acabado

Industria de los electrodomésticos: componentes y acabado
Industria de transformacion y empaquetado de alimentos
Industria farmacéutica y de cosméticos

Industria de la ceramica y el marmol

Sistemas de embalaje y empaguetamiento

Tarjetas de circuito impreso y circuitos cableados
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Impresion de documentos
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Industria basica de transformacion (madera, aluminio, acero, papel, ...)

Industria textil

Tane 10, Aglicacioges cde 2 vigion dof corlotiteldy PR Grupo de Tecnologia Industrial




Tiabla de/Contenides

K ¢ Porqué aparecen los sistemas de vision
artificial en la industria?

K Aplicaciones industriales de la vision artificial
K Inspeccion visual
Control de procesos automatizados

N Ejemplos de aplicaciones industriales
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Va a estar intimamente ligado a los elementos mecanicos o de control que
Intervienen en el proceso de automatizacion

R Robot
N Manipulador
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~ontrol de Procesos Automatizados: Clasiiicacion

K Control de presencia de un producto.
® La presencia activa el comienzo de un proceso

K Manipulado de piezas paletizadas
® El objetivo es determinar la posicion para el posterior manipulado

K Manipulado de piezas apiladas (“Bin-Picking”)

K Mecanizado de piezas
® Realizado con la ayuda de la informacion visual
® Ajuste de aparatos
K Ensamblado y desensamblado automatico
® Fusion sensorial con mas sensores (fuerza, tacto, etc.)
® Intervienen movimientos acomodaticios
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K Seguimiento de objetos en movimiento
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Tiabla de/Contenides

K ¢ Porqué aparecen los sistemas de vision
artificial en la industria?

K Aplicaciones industriales de la vision artificial
K Inspeccion visual
K Control de procesos automatizados

Ejemplos de aplicaciones industriales
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Ejemplos de Aplicacionesdnausiiales

K Cristaleria Espanola
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Ejemplos de Aplicacionesdnausiiales
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