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PROBLEMAS TEMA 8 
PROGRAMACIÓN DE FRESADORAS DE CNC. 
 
 
 
 
1. Programar la siguiente trayectoria, haciendo uso de las funciones de simetría (de 

modo que únicamente sea necesario programar la mitad de la trayectoria). 
 

 

 
2. Dado el siguiente código de control numérico, y teniendo en cuenta que la 

herramienta 1 tiene un radio de 10 mm, dibujar la geometría que se consigue tras 
la ejecución del programa y la trayectoria seguida por el centro de la herramienta. 
(Inicialmente, la herramienta está en (0,0)). 

 

 
 
3. Dado el siguiente código de control numérico, y teniendo en cuenta que la 

herramienta 1 tiene un radio de 10 mm, dibujar la geometría que se consigue tras 
la ejecución del programa y la trayectoria seguida por el centro de la herramienta. 
(Inicialmente, la herramienta está en (0,0)). 

 



 

 
4. Programar la siguiente trayectoria: 
 

 
 

 
5. Dado el siguiente código de control numérico, y teniendo en cuenta que la 

herramienta 1 tiene un radio de 5 mm, dibujar la geometría que se consigue tras la 
ejecución del programa y la trayectoria seguida por el centro de la herramienta. 
(Inicialmente, la herramienta está en (0,0)). 

 

 
 

 
 
 
 
 



6. Programar la siguiente trayectoria (la mostrada en línea discontinua), empezando 
por la esquina inferior izquierda. 

 

 
 
 
7. Escribir el programa necesario para conseguir la siguiente geometría, utilizando 

funciones de desplazamiento del origen. 

 
 
 
8. Escribir el programa necesario para conseguir la siguiente geometría, utilizando l 

función de giro del sistema de coordenadas. 
 

 



 
9. Utilizando las funciones imagen espejo, realizar el mecanizado de las ranuras de la 

figura. La herramienta tiene un diámetro de 6 mm y 3 labios. La velocidad de corte 
recomendada para el material es de 40 m/min, y el avance por diente de 0.022 
mm. 

 

 
 

10. Utilizando los ciclos fijos de fresado, programar el taladrado de los agujeros 
representados en la siguiente figura. La herramienta tiene un diámetro de 8 mm. 
La velocidad de corte recomendada para el material es de 65 m/min. El avance es 
de 0.16 mm/rev. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
11. Realizar el mecanizado del contorno exterior y del vaciado de la figura. Se utilizará 

una fresa de 10 mm de diámetro y 2 labios. La velocidad de corte será de 1200 
rpm y el avance de 60 mm/min. 

 
 
 
 
12. Realizar el mecanizado de los vaciados entre los brazos de la polea. Herramienta, 

fresa de 10 mm de diámetro, 2 labios. Velocidad del husillo de 750 rpm y avance 
de 25 mm/min en vertical y 75 mm/min en el plano horizontal. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


